TUV

AUSTRIA

ZERTIFIKAT

Zertifikat-Registrier-Nr. ZSTS/SWZE/8187

Die notifizierte Stelle
TUV AUSTRIA GMBH (Kennnummer 0408)
bescheinigt, dass der Hersteller

KUSTEC Kalte- und Systemtechnik GmbH
A 3441 Freundorf; Strassfeld 5

an den Druckgeraten und Baugruppen im Geltungsbereich dieses Zertifikates Abnahmen
entsprechend den Anforderungen der Druckgeréaterichtlinie 2014/68/EU durchfihrt.
Die Abnahmen werden durch die notifizierte Stelle mittels unangemeldeter Besuche berwacht.
Der Hersteller ist berechtigt, folgende Konformitatsbewertungsverfahren geman
Druckgeréaterichtlinie 2014/68/EU anzuwenden:
Modul C2

Geltungsbereich: Kalteanlage entsprechend Baumusterprufbescheinigung TPA BM 23.1192

| WEH | 2ABM

s
&

Aufgrund der am 07.09.2026 durchgefiihrten Uberpriifung nach Anhang lil der
Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU bescheinigen wir die Erflllung der Anforderungen.
Die Zertifizierungsentscheidung wurde vom Unterzeichner auf Basis einer unparteilichen
Bewertung der Evaluierung getroffen.

Das Ergebnis der Uberpriifung wurde im Inspektionsbericht 2026-STF-0012 vom 07.09.2026
dokumentiert.

Unter der Voraussetzung, dass die Vereinbarungen mit der notifizierten Stelle eingehalten
werden, ist dieses Zertifikat vom 28.09.2026 bis zum 27.09.2029 giiltig.

Wien Dieses Dokument wurde elektronisch signiert.
Details siehe angehangte Signaturseite.

Notifizierte Stelle 0408
TUV AUSTRIA GMBH
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igung nur mit Erlaubnis des TUV AUSTRIA | The reproduction of this document is subject to the approval by TOV AUSTRIA | TUV®

TUV AUSTRIA GMBH Deutschstraie 10 W& 50 Ay,
FM-TAGMBH-DG-PED_0103a_ds 1230 Wien / Austria ;?;
Revision: 01 Auszugsweise Vervielfaltigung nur mit Genehmigung der TUV AUSTRIA GMBH gestattet. Tel.: +43 (0)504 54
Seite 1/1 Alle Priif- Inspektions- und Uberwjachungsta'tigkeiten erfolgten geméaR QM-System der Mail: info @tuv.at /_: V) =)
TUV AUSTRIA GMBH Web: www.tuv.at @%




Unterzeichner

—
- Martin Schwarz
Signer Tu V
Datum, Zeit

2026.10.02 12:27:10 MESZ

Date, time : AUSTRIA
Aussteller-Zertifikat | 15, AUSTRIA Group
Issuer’s certificate
Seriennummer 146667271641970211389915841
Serial number

AUSTRIA
Prifinformation Die Prifung der elektronischen Signatur ist durch

*

Check information | Download des ,TUV AUSTRIA Group Zertifikat" via
Website www_tuv.at unter  Zertifikate prifen® méglich.

Hinweis Dieses Dokument ist mit einer fortgeschrittenen elektronischen Signatur

Note gemal Art. 26 und deren Rechtswirkungen geman Art. 25 Abs. (1) der EU-VO
Nr. 910/2014 vom 23 Juli 2014 (elDAS-VO) versehen.

This document is provided with an advanced electronic signature in
accordance with Art. 26 and its legal effects in accordance with Art. 25 (1) of
EU Regulation No. 910/2014 of 23 July 2014 ((elDAS Regulation).





INSPEKTIONSBERICHT —V
Inspection report Tu

AUSTRIA
Abnahme und Uberwachung der Abnahme gemaf DGRL 2014/68/EU
final assessment and monitoring of the final assessment according PED 2014/68/EU
Inspektionsbericht-Nr. / inspection report no.: | 2026-STF-0012 I Datum der Inspektion / date of inspection: | 7.9.2026
TOV Auftragsnr. / TUV order no.: I
[J PRUFUNG WAHREND DER FERTIGUNG [J DRUCKPRUFUNG
examination in the course of manufacture proof test
[ SCHLUSSPRUFUNG [] UBERWACHUNG DER ABNAHME
final inspection monitoring of final assessment
[0 BEHALTER [] DAMPFKESSEL OHNE AUSRUSTUNG Modul: (e XF n.a.
vessel steam boiler without accessories module: ;
5 B //
[] ROHRLEITUNG [IDRUCKHALTENDES AUSRUSTUNGSTEIL L1 8 {Baumusterlproduction fygis)
piping pressure accessory _ OA2 X c2 1 H1
X] BAUGRUPPE [] SICHERHEITSEINRICHTUNG Kategorie: ml mll Om K
assembly safety accessory category:
[0 BAUTEIL FUR EIN DRUCKGERAT [ Art. 4 para. 3 Ona
component for pressure equipment ' ) o
Hersteller / manufacturer: Fertigungsstétte / place of fabrication:
Kélte- und Systemtechnik GmbH Kalte- und Systemtechnik GmbH
Strassfeld 5 Strassfeld 5
A-3441 Freundorf A-3441 Freundorf
Beqenngng: Kalteanlage Faprikation-Nr.: PJ26-0028 Baujahr: 2026
designation: serial number: year of manufacture:

Abnahmevorschriften:

acceptance standards: PED, harmonsierte Normen

VORLAUFENDE PRUFUNGEN / preceding examinations:

[ Eu-Baumusterpriifung (Entwurfsmuster) EU-Baumusterpriifung (Baumuster) [ Priifung des Entwurfs

EU-Type examination — design type EU-Type examination - production type examination of design
Notifizierte Stelle: TPA KKS GmbH Zertifikat/Bericht-Nr.:  TPA BM 23.1192 Datum: 16.11.2023
Notified Body: certificate/report no.: date:

[1 Prifungen wéhrend der Fertigung
examination in the course of manufacture

Inspektionsbericht-Nr.:
inspection report no.:

Sind zusétzliche, liber die in den Sicherheitsbetriebsanweisungen FM-TAGMBH-DG-ALL-0000 und FM-HB-HSEf beschriebenen
Gefahren vorhanden?
In the safety instructions FM-TAGMBH-DG-ALL-0000 and FM-HB-HSETf are hazards described. Are additional hazards present?

X Nein, daher keine zusatzlichen Malnahmen erforderlich. O Ja, eine zusatzliche Gefahrdungsermittlung ist erforderlich und wurde durchgefihrt.
No additional actions are necessary Yes, an additional risk assessment is required and was performed.
Unparteilichkeit der Inspektoren: [ Die Unparteilichkeit gemaR der KRL 006 ist gegeben.

Impartiality of inspectors: The impartiality according to the KRL 006 is given.

TECHNISCHE DATEN / technical data:

Raum / chamber 1 ND 2 MD 3 HD 4
Fluid / Gruppe:
Fluid / group: R744
Volumen / Nennweite V [L]/DN 75k
volume / nom. diameter 9
min/max zul. Druck PS [bar]
min/max allowable pressure 80 %0 120
min/max zul. Temperatur TS [°C] ; ) :
min/max allowable temperature 55155 40/60 20/150
SOLL IST SOLL IST SOLL IST SOLL IST
nom. actual nom. actual nom. actual nom. actual
Priifuberdruck
test pressure PT [bar] o9 = Bg &8 152 132
Prifmedium . . .
test fluid Stickstoff Stickstoff Stickstoff
TUV AUSTRIA GMBH Deutschstrale 10

FM-TAGMBH-DG-PED-0503a_mit Logo Auszugswelse Vervuellalllgung nur mit Genehmigung der TUV AUSTRIA GMBH gestaltel. 1230 Wien / Austria

Revision: 2.0 Alle Priil- Insp d Ubd aligkeiten erfolgten gemiB QM-System der TUV AUSTRIA GMBH. Tel.: +43 (0)504 54

Seite 1/2 Excerpt | only with p of TOV AUSTRIA GMBH. Mail: info@tuyv.at

All testing inspection and surveill ‘were carried out in accordance with the QM-system of

TOV AUSTRIA GMBH. Web: http://www.tuv.at





TUV

Abnahme und Uberwachung der Abnahmen gemiB DGRL 2014/68/EU AUSTRIA
final assessment and monitoring of the final assessment according PED 2014/68/EU
Inspektionsbericht-Nr. / inspection report no.: 2026-STF-0012
PRUFUNGEN UND UNTERSUCHUNGEN Ergghnissa e
examinations and tests erfillt | entfallt | Mangel Bemerkungen
fulfilled n/a deficiency remarks
1 Ubereinstimmung mit der Entwurfspriifung [ n m
*  Compliance with the design examination
Qualifikation des Fiigepersonals : E—
A Qualification of personnel for permanent joining X O O Lotemualifkation
3 Qualifikation der Arbeitsverfahren [ n m
" Qualification of operating procedures
4 Nachweis fiir Grundwerkstoffe & SchweiBzusitze 0 = 0
* Verification of materials & welding consumables
Riickverfolgbarkeit der Werkstoffe =
- Traceability of materials O O
Warmebehandlungsbelege
5 Heat treatment records 0 X n
Arbeitspriifungen
I Production testing O X n
Nachweise uber ZfP — Personal
8, Certification of NDE personnel 0 X =
Nachweis tiber ZfP
. Verification of NDT- reports O & O
10 Kalibrierung der Mess- und Priifeinrichtungen X 0 0
' Calibration of measuring and testing equipment
Visuelle Priifung
b Visual inspection X o O
12 MaRprifung (sicherheitsrelevanter Abmessungen) 0 % O
* Dimensional check (for safety relevant dimensions)
Kennzeichnung ;
13. Marking X [l [l Typenschild vorhanden
Nachweis tiber Reparaturen und Abweichungen
. Evidence of repairs and deviations O X n
Betriebsanleitung
48; Operating instruction & U O e —
Entwurf der Konformitatserklarung
56 Draft of declaration of conformity X U U
pokumentatlon und Kennzeichnung der Druckgeréte CE Erkldrungen
17 innerhalb der Baugruppe ) 4 0 O
" Documentation and marking of pressure equipment
comprising the assembly
Anordnung und Zusammenbau der Druckgerdte in der
18. Baugruppe X O [l
Integration of pressure equipment in the assembly
19 Sicherheitseinrichtungen und Schutz der Baugruppe = ] 0]
* Safety devices and protection of the assembly

Die oben protokollierten Priifungen wurden in Ubereinstimmung mit den angegebenen Abnahmevorschriften durchgefiihrt.

Fur die Module A2, C2 und H1 wurden die Priifungen vom Hersteller selbst unter der Kontrolle der notifizierten Stelle durchgefiihrt.
The examinations recorded above were carried out in accordance with the specified acceptance standards.

For modules A2, C2 and H1 the examinations were carried out by the manufacturer himself under monitoring by the notified body.

Ergebnis / result: X zufriedenstellend / acceptable [ nicht zufriedenstellend / not acceptable
Besgheinigung, Baumusterpriifbescheinigung / [ Ausstellung empfohlen / issuing recommended
gg,rftlf/f:: k?t type examination certificate [] Ausstellung verweigert / issuing refused
ificate:
Konformitédtsbescheinigung / Ausstellung empfohlen / issuing recommended
certificate of conformity [ Ausstellung verweigert / issuing refused
Zertifikat {iber die Uberwachung der Abnahme / X Ausstellung empfohlen / issuing recommended
certificate for monitoring of final assessment [ bleibt giiltig / remains valid
[ Zuriickziehung empfohlen / withdrawal recommended
Bemerkungen /
remarks:

Beilagen / attachments:

7.9.2026

edri in

Datum / date ofifiziefte Stelle / notified body 0408
UV AUSTRIA GMBH

TUV AUSTRIA GMBH

Auszugsweise Vervielfalligung nur mit Genehmigung der TUV AUSTRIA GMBH gestattet.
40 A

FM-TAGMBH-DG-PED-0503a_mit Logo

gemiB QM-System der TUV AUSTRIA GMBH.
of TOV AUSTRIA GMBH.

Revision: 2.0 Alle Prif- Insp und U atigkeiten
Seile 2/2 Excerpt ion only with p
All testing inspection and sur ivi

ivities were carried oul in accordance with the QM-system of
TOV AUSTRIA GMBH.

Deutschstralie 10
1230 Wien / Austria
Tel.: +43 (0)504 54

Mail: info@tuv.at
Web: htlp://www.luv.at
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cooling for a graag future F O 04
16.0 Signalcheck / 10-Check

Projekt / project: PJ26-0028

Kunde / customer Alr Liquide

Anlage / system: PJ26-0028-01

Type / type: Eagle 90

Tatigkeit / Activity:

Der Signalcheck erfolgt durch einen KUSTEC Mitarbeiter im Beisein des
Schaltschrankbauers. Die Priifliste ist diesem Kontrollblatt beizulegen.

The signal check is carried out by a KUSTEC employee in the presence of the electrical
cabinet builder. The checklist is to be kept with this check sheet.

Sachkundige Person Unterschrift Datum
qualified Person signature date
erstellt / bearbeitet: gepriift / freigegeben:
created/ edited checked/ approved

Julia Wippel, 21.05.2025 Andreas Schwab, 21.,05.2025 Version: 08.13
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Cacling 3
g Evaporation: -30°C at compressor
iC Gas cooler oullet. 36°C
) ot amblent temperature: 35°C
Amblent conditions: -20%C bis 445°C
Refrigerant: R744
Power supply: 400V / 3 Ph + N/ S0Hz
PED Category: TV
Module: B+F
Anlagenbesdkchrang Zekchnungsnumimer PJI6-0028-01-PID_04
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| HLCRITEC FOO04

PAWO002 Dichtheitsprufung / Vorbereitende MalRhahmen

1.  Kontrolle der Priifdruckvorgabe(n) Pd = 0,25 x Ps, 10% Ps / max 0,5 bar oder < Ps
2. Bereitstellung aller erforderlicher Hilfsmittel

a.  Prifmedium (Stickstoff/ Wasser ) in ausreichender Menge

b.  Priifmanometer (Messbereich: 2-facher Priifdruck)

c. Lecksuch-Spray

3.  Ersatz der Sicherheitsventile durch Blindstopfen

4.  Visuelle Priifung der Anlage (kann bei unmittelbar vorrangegangener Druckpriifung entfallen)
a. 100 % Sichtprifung aller Verbindungen
b.  100% Kontrolle aller Schraubverbindungen
c. Priifung auf bestehende Beschédigungen

5.  Einstellung der Absperreinrichtungen zur Einrichtung eines Druckprifkreises.

6.  Druckseitiges Absperren des Verdichters bei Priifung des HD-Verdichterkreises

7.  Absicherung des Priifbereiches durch Warntafeln , Achtung Druckpriifung, betreten verboten”
sowie Abschirmungstafeln.

Bei unmittelbar vorangegangener Druckpriifung konnen die Punkte 2 und 7 entfallen.

Pkt. 5. und 6. sind entsprechend des gewtinschten Priifkreises einzustellen.

Bei mehreren Priifabschnitten ist die Priifungen entsprechend den Priifdriicken, beginnend mit dem

Niedrigsten, auszufiihren.

Priifablauf (je Priifabschnitt)
(Wird eine elektronische Aufzeichnung durchgefiihrt entfallen Punkte 10-13)

1.  LMRA (last minute risk analysis)
Zusammenschluss der Priifeinrichtungen mit dem Druckprifkreises
3. Fiillen des Druckpriifkreises
(entfillt bei vorangegangener Druckprifung)
4, Warte auf Temperaturausgleich zwischen Medium-Temperatur und
Bauteil-/Rohrleitungstemperatur. (entfillt bei vorangegangener Druckpriifung)
5 Fiillen des Druckpriifkreises auf 50 % des geforderten Priifdrucks
6 Kontrolle des Druckpriifkreises auf Dichtheit (Gehdr, Riickgang des Priifdruckes)
7. Erhohung des Priifdruckes in Stufen von ca. 10 % bis zum Erreichen des geforderten Priifdrucks.
8
9

Flillventil schlieRen

. Vermerk des Priifdruckes und der Uhrzeit (Beginn der Haltezeit) am Priifprotokoll
10. Haltezeit 24 Std

11.  Vermerk des Priifdruckes und der Uhrzeit (Ende der Haltezeit) am Priifprotokoll
12.  Verifizierung des Priifergebnisses entsprechend den Abnahmekriterien

13.  Entleerung des Priifkreises

Priifablauf fiir jeden Druckpriifkreis wiederholen.

erstellt / bearbeitet: gepriift / freigegeben:
created/ edited checked/ approved
Julia Wippel, 21,05.2025 Andreas Schwab, 21,05.2025 Version: 08.13





LIS TECH F004

11.0 Endkontrolle Zusammenbau / Final control assembling

Projekt / project: PJ26-0028
Kunde / customer Air Liquide
Anlage / system: PJ26-0028-01
Type / type: Eagle 90

Kontrolle zuvor ausgeflihrter Tétigkeiten/ check of prior performed tasks

1 Serien Nummern / Chargenverfolgung {iberpriift und ausgeflllt %4
Serial number/ batch tracking checked and filled out

2 Inspection and Test plan ausgefillt 0
Inspection and test plan filled out

3 TAG Schilder angebracht X
TAG signs attached

4 Typenschild vorhanden und montiert E]
Type plate present and mounted

. Anlage gereinigt [X/
Plant cleaned

6 Druckschalter vor eingestellt It. PID 0
Pressureswitch pre set according to PID

- Beklebung nach Beklebungskatalog durchgefiihrt
Stickers attached according to sticker layout plan @

8 Anlage ohne Beklebung 0
Plant without stickers

Notizen/ notes :

SRRECHER

Sachkundige Person Urfterschrift Datum
expert signature date
erstellt / bearbeltet: gepriift / freigegeben:
created/ edited checked/ approved

Julia Wippel, 21,05.2025 Andreas Schwab, 21.05,2025 Version: 08.13





Exusiy F004

7.0 Innere Reinheit / inner Purity

Projekt / project: PJ26-0028
Kunde / customer Alr Liquide
Anlage / system: PJ26-0028-01
Type / type: Eagle 90
Tatigkeit / Activity:

Vor dem Loten wird die Leitung mit Stickstoff gespiilt um Kupferreste aus der Leitung zu
bekommen (mit Filter auffangen); wahrend dem Léten wird die Leitung mit Stickstoff
durchstrémt um eine RuR Bildung zu verhindern.

Before soldering, the pipe is purged with nitrogen, to get copper residue out of the pipe

(caught with filter); during soldering, the pipe is flushed with nitrogen, to prevent soot
formation.

Henuel Wotre W 42.08 2026

Sachkundige Person Unterschrift Datum
qualified Person slgnature date
erstellt / bearbeitet: gepriift / freigegeben:
created/ edited checked/ approved

Julia Wippel, 21.05.2025 Andreas Schwab, 21.05.2025 Version: 08.13
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coollng for a gree future

F004

6.0 Lotplan / Brazing Schedule

Andreas Schwab, 02.07.2026

Michael Eigel, 02.07.2026

Projekt / project: 0

Kunde / customer 0

Anlage / system: -01

Type / type: 0

Grundrohr 7,94 < D 31,74; 5=0,47-1,86mm T8 /912 AG 156 T-CUFECUAG12 VP 11/2022

W37 /CuFe2P, Cu-DHP (K65/CW024AC) | | I ; I |
erstellt / bearbeitet: gepriift / freigegeben:

created/ edited checked/ approved

Version: 08.14
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cooling for a green future

FO04

6.0 Lotplan / Brazing Schedule

Projekt / project: 0
Kunde / customer 0
Anlage / system: -01
Type / type: 0

Priifgrundlage
Design code

EN 378-2, EN 14276-2

Léterqualifizierung (BPQ)
Brazer Performance Qualification

(EN 14276), EN ISO 13585

Létanweisung (BPS)
Brazing Procedure Specification

EN 14276-1 Anhang B

(BPAR)

Qualifizierung des Lotverfahrens

Brazing Procedure Approval Record

EN 14276-1 Anhang B

Material
material

Cu-DHP, CuZnxPbx, SS

Lotverbindung
Braze connection

Materlal / materlal

Loter
Brazer

Létprozess
Brazing
process

Hartlot
Brozing
filler

Létanwelsung (BPS)
Brazing procedure
spezification

Lotverfahrensprifung (BPAR)
Brazing procedure approval
record

Uberlappstof8-Verbindung/ Lap Jolnt connection

6,0<D<24;05<5<2,0

B4 / Cu-DHP, Cu-DHP (CW024A)

TB/912

CuP 284

Ccucupr12

VP 01/ 2021

D»>=25;0,75<5<3,0

B4 / Cu-DHP, Cu-DHP (CW024A)

T8 /912

CuP 284

CUFEP28

VP 01/ 2026

D>25;0,5<5<2,0

B4 / Cu-DHP, Cu-DHP (CW024A)

T8 /912

CuP 284

CucupP2s

VP 01/2016

6,0<D<28;0,5<5<2,0
B4/ Cu-DHP, CuZnxPbx (CW024A;

CW614/617N)

T8/912

AG 156

CUAG12

VP 02 /2021

D>25;0,5<5<2,0
B4/ Cu-DHP, CuZnxPbx (CW024A;

CW614/617N)

T8/912

AG 156

CUAG25

VP 02/ 2016

6,35<D<254;0,4<5<15
1/4"<D<1";1/64" <s<1/16"

W37 / CuFe2P, CuFe2P (K65/CW107C)

T8/912

AG 156

CUFEAG12

VP 03 /2021

D>25;0,95<s<3,8
D>1";1,32"<s<1/8"

W37 / CuFe2P, CuFe2P (K65/CW107C)

T8/912

AG 156

CUFEAG25

VP 03 /2016

6,0<D<24;05<5<2,0

B2-B4 / SS, Cu-DHP (CW024A)

TB /912

AG 156

CUSSAG12

VP 04 /2022

D>25;05<5<2,0

B2-B4 / SS, Cu-DHP (CW024A)

T8 /912

AG 156

CUSSAG25

VP 05 /2021

6,35<D<254;04<s5<15
1/4"<D<1";1/64" <s<1/16"

W37-B2 / CuFe2P, SS (K65/CW107C)

T8 /912

AG 156

CUFESSAG12

VP 06/ 2021

D>25;0,95<5<3,8
( D>1";1,32"<s<1/8"

W37-B2 / CuFe2P, SS (K65/CW107C)

T8/912

AG 156

CUFESSAG25

VP07 / 2021

6,0<D<24,0;05<s<2,0

B4/ Cu-DHP,B1/ W8.1 (S235)

B /912

AG 156

CUSTAG12

VP12 /2022

6,35<D<25,4;0,375<5<1,5

W37 /CuFe2P, B1/ W8.1(5235)

TB /912

AG 156

CUFESTAG12

VP 14 /2022

T-StoB-Verbindung/ T-Joint connection

Stutzen 6< D<24mm; 0,5<5<2,0
Grundrohr D > 25; s=0,5-2,0mm

B4 / Cu-DHP, Cu-DHP (CW024A)

T8/912

CuP 284

T-CUCUP12

VP 08 /2021

Stutzen D<10mm; 0,5<5<2,0
Grundrohr 8 < D < 32; 5=0,75-3,0mm

B4 / Cu-DHP, Cu-DHP (CW024A)

T8/912

CuP 284

T-CUCUP12

VP 08 /2022

Stutzen 6,35 <D <25,4mm; 0,375<s<1,5
Grundrohr D > 25; s=0,89-3,56mm

W37 /CuFe2P, CuFe2P (K65/CW107C)

T8/912

AG 156

T-CUFEAG12

VP 10 /2021

Stutzen D<10mm; 0,28 <s< 1,12
Grundrohr 7,94 < D 31,74; s=0,47-1,86mm

W37 /CuFe2P, Cu-DHP (K65/CW024AC)

TB/912

AG 156

T-CUFEAG12

VP 10 /2022

Stutzen 6,35 <D <25,4mm; 0,375<s<15
Grundrohr D > 25; s=0,89-3,56mm

W37 /CuFe2P, CuFe2P (K65/CW107C)

TB /912

AG 156

T-CUFECUAG12

VP 11/2021

Stutzen D<10mm; 1<s<2
erstellt / bearbeltet:
created/ edited

Andreas Schwab, 02.07.2026

gepriift / freigegeben:
checked/ approved
Michael Eigel, 02.07.2026

Version: 08.14
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caooling for a gresn future

FO04

4.0 Seriennummern und Chargenverfolgung / Serial number and batch tracking

Projekt / project: PJ26-0028

Kunde / customer Air Liquide

Anlage / system: PJ26-0028-01

Type / type: Eagle 90

Kupferrohre / copper pipes g

m:ne;jsszltl:’rer Dl;;:z::::er Anwzdung Lan (en Chargennummer

Venus | @ bmm (Nico) 23, 25L 0961
Lu: ,

W)EZAND 54 pm 0,9 m 2439080010

WIELAND| 412 mm A M LY532673

WIELAND| 28 v 24 m LusH 3865

Wiktang 22 v, A5 LYy523078

KE5:

WiEAND| A4 3/8" 9, Im 85239607

WIFLAND|  AA4/8% A0,01m 25245216
WIELAND 2/87 45,9 852326608
WiELAND 34" 7,0m 85182933

W 1 ELAND 5/8° gtm 52332414

WIELAND A2 AT 85237210

W IELAND 28" 4,3m 9C 226556
erstellt / bearbeitet: gepriift / freigegeben:
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4.0 Seriennummern und Chargenverfolgung / Serial number and batch tracking

Projekt / project: PJ26-0028

Kunde / customer Air Liquide

Anlage / system: PJ26-0028-01

Type / type: Eagle 90

f' Ventilatoren

" Hersteller Durchmesser Anwendung Chargennummer
manufacturer digmeter gnpﬂmﬂon batch number

himpapd] ~ ZL0mmn | 1EVEL0D 2606005 H Pi
—a— |~ 280 mmn | 1SVE S0 1606908 H P&
e | 820 0 G HE 10D 262300 K | R
e N ASHE e 262350008 1P

"’S.Qor»m

MHE 1o

3466 83790006

erstellt / bearbeitet:
created/ edited
Julla Wippel, 21.05.2025
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checked/ approved
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4.0 Seriennummern und Chargenverfolgung / Serial number and batch tracking

Projekt / project: PJ26-0028
Kunde / customer Air Liquide
Anlage / system: P126-0028-01
Type / type: Eagle 90
I Pumpen / pumps _4,
TAG Hersteller/ manufacturer Modell/ type Serien Nummer/ serial number
Sicherheitsventile / safety valves
TAG Hersteller/ manufacturer Modell/ type Serien Nummer/ serial number
15PSV100 INuova General Instruments E8/LS 120bar O 4 6 5 KO 37—
15PsV110  |Nuova General Instrument E8/LS 120bar o 2,65 :}5 036
15PsV120  |Nuova General Instrumenty E5/LS 90bar (92 6 19, 60 4 4
15PsV130  [Nuova General Instruments ES/LS 90bar (9,2, 6 Gqq (43 4(4
15psv140  [Nuova General Instruments E8/LS 90bar O26 664 6376
15PSV150  [Nuova General Instrument; E8/LS 90bar 02,66111 f{ 'ﬁ /{ ?*
Drucktransmitter / pressure transmitter ;
TAG Hersteller/ manufacturer Modell/ type Serien Nummer/ serial number
15PT100 Trafag GmbH NAT 8252 A63467-013 | ©3/25
15PT110 Trafag GmbH NAT 8252 N1633167-025 ‘ ©3/25
15PT140 Trafag GmbH NAT 8252 A163167 - ©50 I 03/25
15PT150 Trafag GmbH NAT 8252 A119855 - 024 | 11724
15PT200 Trafag GmbH NAT 8252 41119855 — @29J A1/24
15PT220 Trafag GmbH NAT 8252 AME:316% - 005 , @3/25
erstellt / bearbeitet: geprift / freigegeben:
created/ edited checked/ approved

Julia Wippel, 21.05.2025

Andreas Schwab, 21,05.2025
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FO04

4.0 Seriennummern und Chargenverfolgung / Serial number and batch tracking

Projekt / project: PJ26-0028
Kunde / customer Air Liquide
Anlage / system; PJ26-0028-01
Type / type: Eagle 90
Olabscheider / oll separators
TAG Hersteller/ manufacturer Modell/ type Serien Nummer/ serial number
155U100 0cs Cold KUSOR1681080A | § 954 oo
? Fliissigkeitsabschelder / llquid separators E
TAG Hersteller/ manufacturer Modell/ type Serien Nummer/ serial number
- ,
l Fliissigkeltssammler / liquld recelvers ‘
L J
TAG Hersteller/ manufacturer Modell/ type Serien Nummer/ serial number
155T100 0CS Cold KUSRV5081500A 5252 &%
erstellt / bearbeitet: gepriift / freigegeben:
created/ edited checked/ approved

Julia Wippel, 21.05,2025

Andreas Schwab, 21.05.2025
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4.0 Seriennummern und Chargenverfolgung / Serial number and batch tracking

Projekt / project: PJ26-0028
Kunde / customer Air Liquide
Anlage / system: PJ26-0028-01
Type / type: Eagle 90
1 Verdichter / compressors
TAG Hersteller/ manufacturer Modell/ type Serien Nummer/ serial number

150100 | BITZER KiihImaschinenbau 4DME-10K-40S A640 200857
150110  |BITZER Kihlmaschinenbau|  4DME-10k-405 | 7510 T+ 09852

15¢0120 | BITZER Kithimaschinenbau 4JTE-15K-40P A6A0100840
150130 | BITZER Kiihimaschinenbau 4GTE-30K-40S A1 0300 A3
15C0140 BITZER Kiihlmaschinenbau 4)JTE-15K-40P 4640 :)-008(1/]

Wérmetauscher / heat exchangers i

TAG Hersteller/ manufacturer Modell/ type Serien Nummer/ serial number
15HE100 thermofin GmbH ~ PCW.1-091-12-A-N-DE-BB-] 5O O 114,39-0 2
15HE110 thermofin GmbH ~ PCCH.2-050-11-8-L-WE-Qc|{ 5O O-14 I >-O40
15HE120 Alfa Laval CBXP27-8L-F AAD G2 712017

Flitertrockner / filter drler

TAG Hersteller/ manufacturer Modell/ type Serien Nummer/ serial number
15FD100 Castel Italian technology 4432E/13AF .ZO ,Z é @&g [f Z/I
15FD110 Carly HCYF-P14 53 C A10638
erstellt / bearbeitet: geprlift / freigegeben:
created/ edited checked/ approved

Julia Wippel, 21,05.2025 Andreas Schwab, 21,05.2025 Version: 08.13
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cooling for a graey future

3.0 Schaltplanprlifung / wiring diagram check

Projekt / project: PJ26-0028
Kunde / customer Air Liquide
Anlage / system: PJ26-0028-01
Type / type: Eagle 90
Projektlelter/ Projectlead: Gaurav Ladha

Abschaltung/ Shut off

29 {Hauptschalter (3ph + N?)/ Main switch (3ph+ N ?) A hQA L

O

Nothalt System

—> Not-Aus Taster

--> Not-Aus Schalter

-> Welterleitung an Kunden
--> Farben der Not-Aus Taster

gt

30 :iEmergency Stop System

-> Emergency stop switch

—> Emergency stop push button
--> forwarding to the customer

--> colors of the emergency switch

Uoé*/‘}us

Ansteuerung der Komponenten
control of the components

g Einhaltung der Bestimmungen
C compliance with provisions

Verdichter M0
31 i-->Motor Type (PW, S, D)
--> Thermistor externe Resetierung

32 Alle Bautell der BOM im Plan enthalten W O
Every component of the Bom contained in the scheme

Stromaufnahme der Bautele mit BOM

33 Uberpriift S( D
Power c ption of the comp ts checked in
accordance with BOM
Bezelchnung der Komponenten
Naming of the components

TAG mit BOM (PID) kontrollieren
34 jCheck TAGs in accordance with BOM

35 [Bezelchnungen kontrolliert/ deslgnation s checked

KN K

36 Sprache der Bezelchnungen
Language of the designations

Kommunikation/ communlcation
Signale/ signals

BUS - Kommunlkation

-> ProfiNet
-->ModBus

37

Bus- communication

N
O

-> ProfiNet
--> ModBus

38 |Digltale Signale/ digital signals

39 jAnaloge Signale/ analog signal.

Sonstiges/ miscellaneous :

Sehbipes Rt

). ©8 2026

-4

Sachkundige Person Datum
expert slignature date
erstellt / bearbeitet: geprift / freigegeben:
created/ edited checked/ approved
Julia Wippel, 21.05.2025 Andreas Schwab, 21,05.2025
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3.0 Schaltplanprifung / wiring diagram check

Projekt / project: PJ26-0028
Kunde / customer Alr Liquide
Anlage / system: PJ26-0028-01
Type / type: Eagle 90
Projektleiter/ Projectlead: Gaurav Ladha

Themenherelch/ toplc

Struktur/ structure

Neln

(yes) | (no)

Anmerkungen/ notes

Deckblatt/ cover

Planbenennung (KUSTEC Struktur)/ naming

Information zur Verdrahtung/ info for wiring

Typenschlld des Schaltschranks/ typeplate

Schaltschrank AuBenansicht/ exterior view

Aufbauplan innen/ interior

Schaltplan/ wiring dlagram

SPS/ SPS

¥ \:(

WI:N:N: N B WIN -

Stiickliste/ bill of materials

[y
(=}

Ersatztelle/ spare parts

[
=

Sprache des Plans Ist korrekt/ language Is correct

Aufbau
structure

Grundausstattung varhanden
baslc equipment present

Einlcl
J

12

Schaltschrank Im AuRenbereich
-->wenn JA HMI Im Schaltschrank
Electrical cabinet outdoors

—> [f yes, HMI in the electrical cabinet

—HN-—2eoAoT—

13

Schaltschrank Type

--> Ist ident mit 3D Konstruktion
Electrical Cabinet type

—> js dentical with the 3D construction

UV 260406

14

Ersatztelle/ Spore Parts

15

Beleuchtung/ lighting

16

Steckdose/ socket plugs

17

Schaltschrankliiftung

—> Ab 40°C aktive Kilhlung (Peltier ader AC)
—> Endschalter bel der TOr Kithlung
Electrical cablnet venting

—> from 40°C active cooling (Peltier or AC)
—> lImit switch for deep-freezing

18

Schaltschrankhelzung/ electrical cabinet heating

19

iKlemmleiste flir externe Signale
(Digital / Analog)

Terminal strip for external signals
(digital/ analog)

Ds(m'\ Py
OO

20

USV fir ALCO Ventile (Schrittmotor)
USV for ALCO Valves (stepper motor)

a

Technlk Container/ technical contalner
Grundaustattung/ baslc equipment

21

Klimaanlage K(ihlen / Helzen

Air Conditioning cooling/ heating

22

Gas Sensor (Kédltemittel oder CO2)

Gas Sensor ( refrigerant or CO2)

23

Not-Taster Innen und auBen (bel Jeder Tr)

Emergency button Inslde and outslde (at every door)

24

Belliftung und Not Beltiftung
Venting and Emergency Venting

X R R K

25

1Beleuchtung/ lighting

26

230V Steckdose/ 230V socket plugs

27

Warnleuchten Turm auBen
Warning light tower outside

28

Notbeleuchtung / Fluchtwegs Beleuchtung
Emergency lighting/ Emergency exit lighting

erstellt / bearbeitet:
created/ edited
Julia Wippel, 21.05.2025
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gepriift / freigegeben:
checked/ approved
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cooling for agree future F004
2.0 Zeichnungen und Sttlicklisten/ drawings and parts list
Projekt / project: PJ26-0028
Kunde / customer Air Liquide
Anlage / system: PJ26-0028-01
Type / type: Eagle 90
Zelchnungen/ drawing Datum/ date Ersteller/ creator
PJ26-0028-01-ASM-AA-01 20260521 21.05.2026 Steffen Dlabka
ersetzt durch/ replaced by Datum/ date Techniker/ techniclan
Spezielle Komponenten/ Specific Parts Datum/ date Ersteller/ creator
ersetzt durch/ replaced by Datum/ date Techniker/ techniclan
erstellt / bearbeitet: gepriift / freigegeben:
created/ edited checked/ approved

Julia Wippel, 21.05.2025 Andreas Schwab, 21.05.2025 Version: 08.13
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2.0 Zeichnungen und Stlcklisten/ drawings and parts list

Projekt / project: PJ26-0028
Kunde / customer Air Liquide
Anlage / system: PJ26-0028-01
Type / type: Eagle 90
R&I Schema/ PID scheme Datum/ date Ersteller/ creator
PJ26-0028-01-PID_04 17.07.2026 David Bedernik
ersetzt durch/ replaced by Datum/ date Techniker/ techniclan
BOM/ blll of materlals Datum/ date Ersteller/ creator
PJ26-0028-01-BOM_04 17.07.2026 David Bedernik
ersetzt durch/ replaced by Datum/ date Techniker/ technician
erstellt / bearbeitet: gepriift / freigegeben:
created/ edited checked/ approved

Julia Wippel, 21.05.2025 Andreas Schwab, 21.05.2025 Version: 08.13
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FOO4

1.1 Arbeitsvorbereitung/ Prep-work

Projekt / project: PJ26-0028

Kunde / customer Air Liquide

Anlage / system: PJ26-0028-01

Type / type: Eagle 90
TS, (e
Bﬂni@hmﬂ;éi@cjggqg; |

Konstruktion/ construction : Andreas Mayer

Werkstatt/ assembly :

Sonstige/ miscellaneous

Verkauf/ sales:

Projektleitung/ project lead:

Detall Engineering:

Einkauf/ purchasing:

Programmlerer/ programmers :

Wichtige Information/ important information

JA (yes)/ NEIN (no)

3D Model (.sev) vorhanden & kontrolliert?
3D model {.sev) present & checked?

JAA

Zusatzliche 3D Modelle (.sev) notwendig?
additional 3D models (.sev) needed?

NEIN

wenn ja, welche Bauteile?
if yes, which components

Zeichnungen vorhanden & kontrolliert?
drawing available and checked?

JA

Zusitzliche Zeichnungen vorhanden?
additional drawings available

NEIN

wenn ja, welche?
if yes, which ?

Zusatzliche Hilfsmittel notwendig?
further alds needed?

/

wenn Ja, welche?
if yes, which?

important topics that were discussed additionally

Wichtige Informationen die zusatzlich besprochen wurden:

Nl BIE(

A -10 al. 292
Sachkundige Person Untersch Datum
expert signature! date
erstelit / bearbeitet: geprift / freigegeben:
created/ edited checked/ approved

Julla Wippel, 21,05.2025

Andreas Schwab, 21.05.2025

Version: 08.13
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1.0 Designpriifung (PID) / Design review (PID)

Projekt / project: 0

Kunde / customer 0

Anlage / system: PJ26-0028-01
Type / type: _ 0

Technik Contalner/ technical container
Grundausstattung/ basic equ/pment
Klimaanlage kQhlen/heizen

|Alr.conditioning cooling/heating

Gas Sensor (richtiges Kaltemitte!) ft EN378 und
19 |nationalen Vorschriften

Gas Seqsor (proper.refrigerant) according to
EN378 and natlonal regulations

Beftiftung und Not Beliftung wenn Risikobeurtellunges |[7] | ] f >4 t 1 ‘ 3

O
O
5

18

0
Cl

MMML o

20, N oeing ond ting when risk b
'enting and emergency venting when ris Sk
analaysls requlres It eﬁ e}‘
Sonstiges/ miscellaneous ': !

qu/kld Wewn . | 0\/% 45_?9&6

Sachkundige Person Unterschrift ; Datum
expert slgnature date
erstellt / bearbeltet: geprift / frelgegeben:
created/ edited checked/ approved

Julla Wippe, 21.05.2025 Andreas Schwab, 21.05.2025 Verslon: 08.13
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1.0 Designprufung (PID) / ODesign review (PID)
Projekt/ project: 0

Kunde /. customer 0ALAT
Anlage /'system: |PJ26-0028-01

Type / type: 0 90b Kk-Yo 6K 26 yEagle Y0 EU.OD'

Themanbereich/ Topic

-
1)
=

e/ = ein | Entfilit

Zelchnungsnummer/.draw/ng number
Revislonsstand/ revison status ‘

(=

& WIN| =

=1
L

OO
o0

Type/ type A %
Anlagenbeze|chnung/ plant name

Aufbau/ body
Grundausstattung/ basic equipment

10

11

12

13

Funktion der Anlage gegeben

Assured function of the plant

Komponenten fir Druckabschnitt geelgnet
Components sultable for the pressure section

O
|
|

| steao A0 Loiddunglofh-

-
|

Sicherheltsrelevante Komponenten vorhanden
Safety relevant components present

Blow-off line safety valves

Beflllen/ Entleeren der Anlage mdglich
Abllity to fill / empty the plant
Druckpriffung mdglich

Pressure test possible

| Qidasedwobite \D“%lt—?;”‘u&r

L&gf|/L’c,o.mn&c_r,_a_\_gt_&s.&e, m.gdmgog-
[

Ld
w
o
Abblaseleltungen Sicherheltsventile ™
w
[
(x

0400 d oo
O

Rohrdimensionen stimmen mit
Rohrleltungsberechnung (bereln

Plping dimenslons match with the plping

calcilations

Isollerung dargestellt

lnsuladon deplcted

Temperaturf(lhler vorhanden

~Umgebung

--Maschinenraum

—Schaltschrank

Temperature Transmitter present

—Amblent

—Machine cablnet

—£lectrical Cablnet

|

|

=
E
O

14

Maschinenraum LOftung vorhanden
Machine Cablnet cooling present

15

Passt das Schema mit der AB zysammen
Does the scheme match the order conﬂnnatlorg_r_

16

17

| TAG Schema stimmt mit TAG BOM Obereln

Information gem#R A088
Information according to A0S

OO O O

SE e
ddgaod

und alle vorhanden
TAG Scheme matches the TAG BOM.and all are

present

| vg( ?SZC.-\DO?_Q~OA—WD d‘t

” TAG A:V\z“toA &on

vek. PID ~Clemnn
P\2 6 — 002304~ PID_OY

il LETAPI LA S L S R Aruhird

el ,'F?u'ﬂau; el

vome OH . 0%. (v

AvJAa«;g

erstellt / bearbeltet: Wb Ay ‘geprift/ freigegeben:
created/edited ' checked/ approved
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0B-Inspektions und Test Plan/ Inspection and Test Plan (ITP)

Projekt / project: PJ26-0028
Kunde / customer Air Liquide
Anlage / system: PJ26-0028-01
Type / type: Eagle 90
$/No Priffolge / test sequence Anforderung Abnahme durch / acceptance by Datum Sachkundige Person
requirement g TOV KUSTEC Kunde date qualified Person
21.0 Anlage mit Schutzgas befullt 2 X
System filled with protective gas bar Test rig
22.0 Sauberkeitkontrolle X
Cleanliness control Project lead
23.0 Endabnahme, Kontrolle der Abweichungen Kontrolle der Flussrichtung! X
Final inspection, Controll of NCR Typenschild Kontrolle! Project lead
240 Verpackung, Kennzeichnung der Verpackung P
Packaging, marking of packaging Warehouse
25.0 Versandkontrolle, Verlade Fertigmeldung 5
Dispatch inspection Warehouse
Sektion / section
Tov 0  Oberprifungspunke / review point P Protokoll erforderiich / report rquired
Kustec Herstefier / Manufacturer M Maltepunkt / hold paint
Kunde Kunde / Customer X  Durchfihren ohne Protokoll / carry out without report
erstellt / bearbeitet: geprift / freigegeben:
created/ edited checked/ approved

Julia Wippel, 21.05.2025

Andreas Schwab, 21.05.2025

Version: 08.13
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OB-Inspektions und Test Plan/ Inspection and Test Plan {(ITP)

Projekt / project: PJ26-0028
Kunde / customer Air Liquide
Anlage / system: PJ26-0028-01
Type / type: Eagle 90
s/No Priffolge / test segquénce Anforderung : Abnahme durch / acceptance by Datum Sachkundige Person
requirement TOV I KUSTEC I Kunde date qualified Person
91 NK Hochdruckschalter p 3 4 g— Z { M
i e w“
, ' Dichtheitspcifung (< Ps) EN378-2/6.333
o] ’ : g 28.69.24 S
—— 4 Leakage test EN14276-2/ 8.10.5 % = Assembling
s 5 77
T-ﬁ?, ‘Endkontrolle Zusammenbau EN 378-2/6.3.4 EN 14276-2/8.9 5 -2 R y
[Iiep] | Final assembly control DGRL 2014/68/EU > N % embling
- ~ A
12.0 Abnahme gemaR DGRL EN378-2/6.3.3.3 P O 0 9 2 6 M
Acceptance test according to PED DGRL 2014/68/EU Se s Documentation
13.0 Doku Unterlagen Schaltschrank vorhanden X
Documentation electrical cabinet availab! Project lead
146 Programm Dokumentation g % 9 Z é W?
Program documentation # : og!
15.0 Verkabelung X
Wiring Programmers/Schmidberger
16.0 Signalprafung P
10-check Programmers
180 evakuiert und mit Kaltemittel gefulit X
evacuated and filled with refrigerant Test rig
65 Werks-/Leistungstest P
FAT / performance test Test rig
200 Schallmessung p
Sound ranging Test rig
Sektlon / section
oV 0  Oberprifungspunke / review point P Protokoll erforderdich / report rquired
Kustec Hersteller / Manufacturer H  Haltepunkz / hold point
Kunde Kunde / Customer X DurchfGhren ohne Pratokoll / carry out without report
erstellt / bearbeitet: gepruft / freigegeben:
created/ edited checked/ approved

Julia Wippel, 21.05.2025 Andreas Schwab, 21.05.2025 Version: 08.13
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OB-Inspektions und Test Plan/ Inspection and Test Plan (ITP)

Projekt / project: PJ26-0028
Kunde / customer Air Liquide
Anlage / system: PJ26-0028-01
Type / type: Eagle 90
$/No Praffolge / test sequence Anforderung Abnahme durch / acceptance by Datum Sachkundige Person
requirement TOV KUSTEC Kunde date qualified Person
10 Vorpriifung, Designprifung EN378/ ) P @ 7“ ,/ \ /V\M"
Preliminary inspection/ design review EN 14276 0 9 v /6 b Detail Engineering
Arbeitsvorbereitung W\
11 P b
Prep-work 0-7 . O@ 4 LC Q\N Construction I
20 Zeichnungen und Stiicklisten EN378/ P 7 e v
Drawings and parts list EN 14276 O ) 69 . l‘g ! Projektleiter
30 Schaltplanprifung EN 61439 P 2 7 0 Z Z (
- ‘Wiring di i EN 60204 - . &@ rogrammierer
e D T e o N st P
) ey P T | MG
Serial number and batch tracking EN 12735, EN 13348 i Assembling
¥ Loter-Qualifizierung (8PQ) EN ISO 13585 0 2 o FZ 4 // %
Brazer's qualification - .
Latplan EN 14276-1 ﬂ Z«
o ’ 3
Brazing scheme Anahng B - 070‘ ? é
- Qualifizierung des LGtverfahrens (BPAR) EN 14276-1 3 g 7 7 { % %
Brazing procedure qualification Anahng B < o QM
62 Lotanweisung (BPS) EN 14276-1 0 G & /0 6 / 4
Brazing instructions Anahng B & i - QM
= =
TInnere Reinheit EN 14276-1/7.7 U%W
s o P
inner purity EN 14276-2 /7.6 28 . og - 26 Assembling
G Sich : ':pmﬁm"' g (100%) ab Rohnem EN378-2/6.3.2 % o1 J?/
e ___visualcheck(100%) EN 12799 -0%.26 Assernbling _—
S Al Sl i
ruckfestigke! w\g EN378-2/6.3.2
b2 o2 E_.,_.._..Bﬂ p
] Pressure strength test EN14276-1 Anhang C 2 7 9@26 Assembling
Sektion / section
OV hy 0 Oberprofungspunkt / review point Protokoll erforderdich / report rquired
Kustec Hersteller / Manufacturer H  Hakepunkt / hold point
Kunde Kunde / Customer X Durchfhren ohne Protokoll / carry out without report
erstellt / bearbeitet: gepruft / freigegeben:
created/ edited checked/ approved
Julia Wippel, 21.05.2025 Andreas Schwab, 21.05.2025 Version: 08.13
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cooling for a groog future

Inhaltsverzeichnis/ Content

ITP Inspection and Test Plan
1.0 Vorpriifung, Deslgnprilfung
'~ Preliminary inspection/ design review
1.1 Arbeltsvorbereitung
*~ |Prep-work
2.0 Zeichnungen und Stiicklisten
'~ |Drawings and parts list
3.0 Schaltplanprifung
'~ |Wiring diagram review
4.0 Seriennummer und Chargenverfolgung
*~ |Serial number and batch tracking
Lotplan
6.0 Brazing scheme
Innere Relnhelt
7.0 inner purity
Druckfestigkeitspriifung (1,1xPS)
Pressure strength test
NK Hochdruckschalter
NK high pressure switches
NK Hochdruckschalter
NK high pressure switches
Dichtheitspriifung (< PS)
Leakage test
Abnahme gemaR DGRL
Acceptance test according to PED
Verkabelung
Wiring
19.0 evakuiert und mit Kiltemittel gefiillt
'~ |evacuated and filled with refrigerant
20.0 Werks-/Leistungstest
™ | FAT / performance test
24.0 Endabnahme, Kontrolle der Abweichungen
‘™ [Final inspection, Controll of NCR
Anhang; Schachtelbeschriftung, Typenschild-Entwurf, projektspezifischer
Annex: Barcode,
Notizen
Notes:
Schema(R&sI)
Scheme (PID)
Stickliste (BOM
Bill of Materials (BOM)

9.0
9.1
< 10.0
| 11.0

12.0

16.0

erstellt / bearbeitet: gepriift / freigegeben:
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F004

19.0 Werks-/Leistungstest / FAT/ Performance Test

Anlage / system: PJ26-0028-01
Betriebspunkt 2 T40/ point of operation 1 T40
Normalkiihlung/ Normal cooling
Verdichter 1 Verdichter 2 Verdichter 3 Verdichter 4 Verdichter 5
compressor 1 compressor 2 compressor 3 compressor 4 compressor 5
ITAG-Nr/ TAG No.: 15C0120 15C0O130 15C0140
Type 4JTE-15K-40F 4GTE-30R-40P 4JTE-15K-40P
Serlennummer/ serial No. 1610700840 1610700913 1610700841
0l / oil BSE8SK BSEBSK BSEB5K
Olfollmenge/ Oll filling quantity
Check Olstand/ Check Oil level |[X] ~i.0 Ix] io [x] io [1 o [1 o
Sollwert Istwert Sollwert Istwert Sollwert Istwert Soliwert Istwert Sollwert Istwert
Target Actual Target Actual Torget Actual Target Actual Target Actual
U bungst t
mgebungstemperatur ra a0 282
Amblent temperature
Gaskiihl tritt
RIS W 'cl a3 35,1 a3 35,1 a3 35,1
gascooler return
Fl. Unterkilhlung i«
Fl. subcooling i 5 3
Heillgastemperatur
[°c] 132 115,2 132 116,1 136 109,6
Hotgas temperature
Verdampfung
°E 6 -5, 6 -5,5 -5,
Vaporization rel oo . >
Uberhitzung
Superheat (K] 6 17,2 6 17,2 6 17,2
! L1-12 \Y 400 397 400 389 400 404
pannung  "HRA3T (v 400 397 400 389 400 404
Voltage
13-11 [\ 400 397 400 389 400 405
Stromaufnahme
mauin (A] 32 27,2 51,6 40,9 32 18,8
current consumption
Leistungsaufnahme
ww | - - -
ower consumption
Ub 16
OGS (A) FU FU FU FU 2x16 16
Overcurrent release
Sicher
Nihat: (Al 63 63 100 100 o
Fuse
Olheizung
oll heater (A) 0,51 0,54 0,51
Kéltemittel fallung
k 75 b
rRe[rigemnt charge (ke LA
Gesamtkalteleistung (kW]
Total cooling capacity
Gesamtstromaufnahme Al
Total current consumption
Gesamlelstungsaufnahme
(kw]
Total power consumption -
Stadelmann 15.09.26
Sachkundige Person % Unterschrift Datum
qualified Person slgnature date
erstellt / bearbeitet: gepriift / freigegeben:
created/ edited checked/ approved Version; 08.13

Julia Wippel, 21.05.2025

Andreas Schwab, 21.05.2025





19.0 Werks-/Leistungstest / FAT/ Performance Test

FO04

Anlage / system:

PJ26-0028-01

TiefkUhlung/ deep-freezing
Verdichter 1 Verdichter 2 Olabscheider Verdichter 4 Verdichter 5
compressor 1 oll separator Oil Separator compressor 4 compressor 5
[TAG-Nr. / TAG No.: 15C0100 15CO110
Type 4JDME-TOKA0S 4DME-10K405
Serlennummer/ serial No. 1610700951 1610700952
0l / 0il BSE8BSK BSEBSK BSE85K
Olfiillmenge/ OIl filling quantity 10l
Check Olstand/ Check Oil level |[¥] i.0 [¥] 1o [¥] 10 [ io [] o
Sollwert Istwert Sollwert Istwert Sollwert Istwert Sollwert Istwert Sollwert Istwert
Target Actual Target Actual Target Actual Target Actual Target Actual
Umgebungstemperatur (el o 282
Ambient temperature [¥] % [¥] [¥] [] [l
erfliissigung
°C -6 5, -6 51
Condensation el 3
Fl. Unterkiihlung
Fl. subcooling (K] e o8 AA -
HeiBRgast t
eiRgastemperatur Q) i = A3 .
Hotgas temperature
Verdampfung
G -40 40,6 -
Voporization rcl / % pesd
Uberhitzung
K 8 13,1 1
Superheat (K] 2 =
L1-12 \%] 400 395 400 395
L2-13 [\Y] 400 395 400 395
L3-11 (V] 400 395 400 395
Stromaufnahme
[A) 19,04 24,7 223 25,3
current consumption
Lelstungsaufnahrrte (kw) ) ol
Ipower consumption
Uberstromausléser (A U FU 19
Overcurrent release
Sich
i (A 50 50 50 50
Fuse
Olheizung
A 0, 0, 0
Oil heater S 2 AL 2
Kaltemittel fGllung
75 1,9 0 10
1Re[rlgemnt charge (ke] 2 o
Gesamtkalteleistung
kW 2
Total cooling capacity bl e ¢
Gesamtstromaufnahme Al 133
Total current consumption
Gesamleistungsaufnahme
¢ (kW) 82,5
Total power consumption
LOfter Werte bei 100% Ventilator 1 Ventllator 2 Ventilator 3 Ventilator 4 Ventilator 5 Ventilator 6
Fan values at 100% Fan 1 Fan 2 Fan 3 Fon4 Fan5 Fan 6
[TAG-Nr./ TAG No.: Enthitzer Gaskihler 1 Gaskihler 2
Nennstrom/ rated current [A] 1,95A 4,7 A 4,7A
Stromaufnahme/ power consumption (A] 1,45A 4,5A 4,6 A
Stadelmann 15.09.26
Sachkundige Person Unterschrift Datum
qualified Person signature date
erstellt / bearbeitet: gepriift / freigegeben:
created/ edited checked/ approved Version: 08.13

Julia Wippel, 21,05.2025 Andreas Schwab, 21.05.2025
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19.0 Werks-/Leistungstest / FAT/ Performance Test

Anlage / system: PJ26-0028-01
Abschaltungen/ shut offs
Max-Abschaltpunkt/ High Limit Min-Abschaltpunkt/ Low Limit
TAG Bezeichnung/ Designation
i/ Devap Soll/ Target] Ist/ Actual Elnhelt type |Soll/ Target] Ist/ Actual Elnhe‘ll type
/ unit / unit
15ps100  |Pressure switch low pressure stage 5,8 58 b 2L
compressor suction line [¥]
15psiq0  |Pressure switch low pressure stage 54 50,4 bar | zHH
compressor 1 discharge line E
15PS130 pressure switch low pressure stage 54 51,8 ap ZHH
compressor 2 discharge line E
15PS140 ’pressure switch high pressure stage 20 20 G 2L
compressor suction line ¥
15psisg  |Pressure switch high pressure stage 117 116,5 bar 7HH
compressor 1 discharge line E
1spsi7o  |Pressure switch high pressure stage 17 1153 b ZHH
compressor 2 discharge line E]
1spsigg  |Pressure switch high pressure stage 117 115,6 bat ZHH
compressor 3 discharge line E
15PT100 Fpressure transmitter low pressure stage 65 65 b w
compressor suction line E
15PT140 pressure transmitter high pressure stage 2 22 bar mn
compressor suction line E
15pT150  |Pressure transmitter high pressure stage 110 110 far HH
compressor discharge line [¥]
15PT220  |pressure transmitter mid-pressure receiver 60 60 bar HH E
15TT100 temperature sensor low pressure stage 110 110 c HH
compressor 1 discharge E
15TT110 temperature sensor low pressure stage 110 110 o HH
compressor 2 discharge line m
15TT210 tempera.ture sensor high pressure stage 60 0 . HH
suction line E
15TT120 temperature sensor high pressure stage 150 150 o HH
compressor 1 discharge E
15TT130 temperature sensor high pressure stage 150 150 < HH
compressor 2 discharge [Z]
15TT140 temperature sensor high pressure stage 150 150 c HH
compressor 3 discharge m
1517220 temperature sensor low pressure stage after 20 20 c
subcooler E]
1STT150 :r::;:ao(rure sensor high pressure stage oll 80 80 < HH
Programmversion/ program version
HMI fehlerfrel/ HMI error- free x ||/ yes nein/ no
Alle geforderten Parameter wurden errreicht: f
All required parameters achieved
Abschaltungen getestet/ shut- off checked X nein/ no
Stadelmann 15.09.26
Sachkundige Person Unterschrift Datum
qualified Person signature date
erstellt / bearbeitet: geprift / freigegeben:
created/ edited checked/ approved Version: 08.13

Julia Wippel, 21.05.2025 Andreas Schwab, 21.05.2025
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[t et e i T IR R R W 1 S B i S S e A i e R e g P T e
20.0 Schall Messung / Noise Measurement Report

Anlage / system: PJ26-0028-01

Zeichnung / Drawing:

84,8 dB(A)

85,6 dB(A)

83,5 dB(A)

Messwert aus 1m Entfernung
Measurement in 1m distance

84,2 dB(A)

( Messgerat /measuring device:

Die Messungen dienen als Richtwert!
The measurements serve as a reference value!

Stadelmann

15.09.26

Sachkundige Person Unterschrift

expert slgnature

erstellt / bearbeitet: geprift / freigegeben:
created/ edited checked/ approved
Julia Wippel, 21.05.2025 ‘ Andreas Schwab, 21.05.2025

Datum
date

Version: 08.13
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19.0 Werks-/Leistungstest / FAT/ Performance Test

Anlage / System: PJ26-0028-01

Schutzfiillung fiir Auslieferung/ protective filling

Flllstoff / filling Flllmenge/ filling quantity Fiilldruck/ filling pressure

Cco2 2 bar

Notizen/ notes

Die Anlage hat keine Absperrventile nach AuRen (also richtung Dispenser), das ist fir den Priifstand, den Aufbau
vorort und etwaige Umbauarbeiten sehr unpraktisch und kann die Lebensdauer der Anlage durch eindringen von
Luftfeuchtigkeit bei Arbeiten verringern. Bitte unbedingt bei zukiinftigen Anlagen nachriisten|

Stadelmann Yy 17.09.26
Sachkundige Person Unterschrift Datum
qualified Person signature date
erstellt / bearbeitet: gepriift / freigegeben:
created/ edited checked/ approved Version: 08.13

Julia Wippel, 21.05.2025 Andreas Schwab, 21.05.2025





F004

coofing for @ greeg future

12.0 Abnhame gemaR DGRL 2014/68/EU / Inspection Report according PED 2014/68/EU

Projekt / project: PJ26-0028
Kunde / customer Alr Liquide
Anlage / system: PJ26-0028-01
Type / type: Eagle 90
Priifungen und Untersuchungen Bestanden / Accepted entfillt Bemerkungen
examinations and tests Ja/Yes Nein/No n/a remarks
Ubereinstimmung mit der Entwurfspriifung
1 | 0O | O
Conformity with the design inspection
Qualifikation des Loters W
2 -
Qualification of the brazer m\ U U (—0 'l“? L‘&"-ek Lca.&, Vo rLt §
Qualifikation des Arbeitsverfahren
3
g Qualification of operational pracedures BL 0 U VQL . G 'O LD LthA)-u
Riickverfolgbarkeit der Werkstoffe !
4
Traceability of used materials BL D D
Kalibrierung der Mess- und Priifeinrichtungen
5 Calibration of test and measurement equipment a D D
Visuelle Priifung
6 Visual Inspection [E D D
MaRBpriifung
7 Dimensions Inspection D D §4
Kennzeichnung - Typenschild
<
8 Labeling - name plate 5< O O ANJA’L AV\Q'\"‘Y
Nachwels {iber Reparaturen und Abweichungen Q
9 Evidence of repairs and defects D D @
10 Betriebsanleitung K O 0 vek. Dolcvnaeant
Manual () % . OO?_Q'\Q'( @MQLQDE J gy
11 Dokumentation und Kennzeichnung der Druckgerit 4| O O OM"‘"‘\' bnahuevola
Documentation and Labeling of pressure devices TAC\ Ur , Ou\A-f gc“ tO‘-UV\ vio (L"_
Anordnung und Zusammenbau der Druckgerate \
1 Arrangement and assembly of pressure devices laL D D
Sicherheltseinrichtungen und Schutz der Baugruppe
13 g~ O O
Safety devices and sofety of the machine
Die oben protokollierten Priifungen wurden in Ubereinstimmung mit den angegebenen Abnahmevorschriften durchgefiihrt. Fiir die Module
A2 und C2 wurden die Priiffungen vom Hersteller selbst unter der Kontrolle der notifizierten Stelle durchgefiihrt.
The above tests are performed in accordance with the acceptance standard. Tests of modules A2 and C2 are performed by the manufacturer under the control
of the notifled body

AI; /V\(/\fpd.'@l‘ O%‘SQPQPM

Sachkundige Person Unterschrift Datum
expert signature date
erstellt / bearbeitet geprift / freigegeben:
created/ edited checked/ approved
Julia Wippel, 21.05.2025 Andreas Schwab, 21.05.2025 Version: 08.13
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12.0 Abnhame gemaR DGRL 2014/68/EU / inspection Report according PED 2014/68/EU
Praojekt / project: PJ26-0028
Kunde / customer Air Liquide
Anlage / system: PJ26-0028-01
Type / type: Eagle 90
Datum der Abnhame: g Baujahr:
0
Inspection date: 0 3 ¢ 5 e f ) 2 @ ‘Z year of manufacture: Q' L(
X Kilteanlage Modul: 1A OaAa [dc
chiller module: [54 B (Baumuster)
0 andere Baugruppe hd F Oe CIH [] Ha
other assembly Kategorie: 1 Cn CIm @IV
category: D Art. 4 para. 3
Herstellungsort: Kédlte und Systemtechnik GmbH
place of fabrication: Strassfeld 5
A-3441 Freundorf
ift
Abnahmevorschriften DGRL 2014/68/EU
Inspection regulation:
Vorlaufende Priifungen / preceding examinations:
m EU-Baumusterpriifung (Baumuster) Priifung des Entwurfs
EU-Type examination - productlon type examination of design
NotierteStele: T A |(KS  (imb¥|  Zerikat/serichtair: Op bm 230\ 99_ batum: (4", 1 / Ty 3
notlfied Body: certlficate/report no.: date:
Technlische Daten / technical data
Krels / clrcuit: 1 2 3 4
Fluid und Gruppe:
fluld and group: {{ 7 L‘J'
Kéltemittelftillmenge 7
Refrigerant amount 5_ k)
max zul. Betriebsdruck PS [bar]: ND
mox. allowed working pressure Lp j O bor
MD
st 90 hos
HD
HP |20 hor
min/max Temperatur TS [*C] ND
min/max temperature |- 5 o / + 55
MD
w | ~40/+ 59
HD
we |-20 / +150
Priifiberdruck PT [bar] ND 9 9
test pressure LP
MD
ABEE
HD
D ENEY?
Priiffmedium ,
(]
test fluid Vi 'Lf 30‘
0
erstelll / bearbeitet: geprift / lreigegeben P G’J ¢ 1 { 2
created/ edited checked/ approved
Julia Wippel, 21.05,2025 Andreas Schwab, 21.05.2025 Version: 08.13
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19.0 Werks-/Leistungstest / FAT/ Performance Test

Anlage / System: PJ26-0028-01
Yy
Verdichter 1 Verdichter 2 Olabscheider Verdichter 4 Verdichter S
compressor 1 oil separator Oil Separator compressor 4 compressor 5
TAG-Nr. / TAG No.: 15C0100 15C0O110
Type ADME-TORA0S | 4DME-TURA0S
Sertennummer/ serial No, 1610700951 1610700952
0l / Oil BSE85K BSEBSK BSE85K
10!
Check Olstand/ Check Oil level J[¥] 1.0 [¥] io [¥] o [ Jo [ |o
Sollwert Istwert Sollwert Istwert Sollwert Istwert Sollwert Istwert Sollwert Istwert
Target Actual Target Actual Target Actual Target Actual Target Actual
Umgebungstemperatur ra iy 26
Ambient temperature ¥ ; [x] X ] |l
\Verflilssigung rq) p A " 34
Condensation % DY
Fl. Unterkiihlung
Fl. subcooling (K] 45 2K e 2
HeiBgastemperatur .
Hotgas temperature ra 2 674 i e
\Verdampfung .
Voparization [*cl -30 -32,6 -30 -32,6
Uberhitzung
Superheat (K] 8 10,1 8 10,1
L1-L2 ] 400 399 400 398
3| v 400 399 400 398
Bl v 400 399 400 398
Stromaufnahi
me (A) 19,04 22 22,3 22,9
current consumption
Leistungsaufnahme kw)
ipower consumption ’ B
Uberstromausléser
FU F F
Overcurrent release 2 = u b
Sicher
F:s: e (Al 50 50 50 50
Olhelizung
oil heater [A) 0,48 0,47 0,2
Kaltemittel fiillung
5 71,9 10
Refrigerant charge (kel : 0t
Gesamtkilteleistung
9.
Total cooling capacity ] %0 X
Gesamtstromaufnahme Al e
Total current consumption
Gesamleistungsaufnahme (kW] 87
Total power consumption
Lofter Werte bei 100% Ventilator 1 Ventilator 2 Ventilator 3 Ventilator 4 Ventilator 5 Ventilator 6
Fan values at 100% Fan 1 Fan 2 Fan 3 Fan4 Fan5 Fan 6
Enthitzer Gaskiihler 1 Gaskilhler 2
Nennstrom/ rated current [A] 1,95A 4,7A 4,7A
Stromaufnahme/ power consumption [A] 1,45 A 45A 4,6A
Stadelmann 15.09.26
Sachkundige Person Unterschrift Datum
qualified Person signature date
erstellt / bearheitet: gepriift / freigegeben:
created/ edited checked/ approved Version; 08.13

Julia Wippel, 21.05.2025 Andreas Schwab, 21.05.2025





19.0 Werks-/Leistungstest / FAT/ Performance Test

F004

Anlage / System: PJ26-0028-01
Betriebspunkt4 T30 / point of operation 2 T30
Verdichter 1 Verdichter 2 Verdichter 3 Verdichter 4 Verdichter 5
compressor 1 compressor 2 compressor 3 compressor 4 compressor 5
[TAG-Nr/ TAG No.: 15C0120 15C0O130 15C0140
Type 4)TE-15K-40P 4GTE-30KR-40P 4] 1Ee-15K-40P
Seriennummer/ serial No, 1610700840 1610700913 1610700841
01 /ol BSE85K BSE85K BSE85K
Olfiilimenge/ Ol filling quantity
Check Olstand/ Check Off fevel |[¥] 1.0 ¥l 0 [¥] io [1 io ] io
Sollwert Istwert Sollwert Istwert Sollwert Istwert Sollwert Istwert Sollwert Istwert
Target Actual Target Actual Target Actual Target Actual Target Actual
Umgebungstemperatur
{ °C 0 6,
( Amblent temperature rcl g 26;3
Gaskihler austritt
B B r’c) 43 374 a3 37,4 a3 374
gascooler return
Fl. Unterkiihlung Kl
Fl, subcooling
HelRgastemperatur
rc 132 113,6 132 113,8 136 108,5
Hotgas temperature
Verdampfung
*C! 6 -4,1 - - o <
Vaporization ra h § ¥ 5 o
Unerhiizung (K 6 16,4 6 16,4 6 16,4
Superheat ; X !
L1-L2 \Y] 400 399 400 390 400 401
L2-13 \%] 400 399 400 390 400 402
13-11 v) 400 399 400 390 400 403
Stromaufnahme
[A) 32 26,5 51,6 43,5 32 19,5
current consumption
Lelstungsaufnahme
g [kw] - - - -
|power cansumption
Uberstromausléser
(Al FU FU FU FU 2x16 16
Overcurrent release
Sicherung
( [A] 63 63 100 100 - —
. Fuse
Olhelzung
Oil heater [A] 0,51 0,54 0,51
Kéltemittel fiillung
Refrigerant charge (kel 75 e
Gesamtkalteleistun,
. kW]
Total cooling capacity
Gesamtstromaufnahme (Al
Total current consumption
Gesamlelstungsaufnahme
(kW]
Total power consumption
P
Stadelmann 7 15.09.26
Sachkundige Person Unterschrift Datum
qualified Person signature date
erstellt / bearbeitet: geprift / frelgegeben:
created/ edited checked/ approved Version: 08.13

Julia Wippel, 21.05.2025

Andreas Schwab, 21.05.2025
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10.0 Dichtheitsprufung / leakage test

Projekt / project: PJ26-0028
Kunde / customer Air Liquide
Anlage / system: PJ26-0028-01
Type / type: Eagle 90
Dichtheltspriifung / leakage test 0,9 X PS
1 Hersellots Kilte- und Systemtechnik
manufacturer:
Kaltemittelkreis: alel
2 refrigerant circult: Circuitils
3 Kaltemittel: R744
refrigerant:
4 Anlagenabschnitt: Niederdruck Mitteldruck Hochdruck
part of the refrigeration system: low pressure middle pressure high pressure
5 max. zul. Betriebsdruck [bart]: 90 50 120
max. permissible operating pressure [barg]:
6 Prifdruck: 81 81 108
test pressure:
7 Prifmedium: Stickstoff / nit
test medium: N nitregen
8 Priifnorm / Prizisonsklasse: EN 378 /6.3.2
test standard / precision class: EN 14276-2 Anhang C
Messmittel - Nummer: OO
9 measuring equipment number: D pGa) 35 D PG 903 S D% 36
Elektr. Aufzeichnung & Ausdruck beigelegt:
JA JA NEIN JA NEIN
9.1 Electronic recording & hardcopy attached: 0 @' P 0 [g o M
| _ 28.08 . 1026| 28.08.2035| 21.08 2026
10 Beginn der Druckprobe (Datum/Uhrzeit): ¥ s
start of pressure test (date/time): 4 2 ¢ &:) A 2 OO0 4 C LIS
Druck bei Beginn der Drukprobe:
u test starting pressure: :]9 b@.r ".}9 b@ r 496 bar
29,08.902¢6| 29.08.2026 | 18.08.262%
12 Ende der Druckprobe (Datum/Uhrzeit); y )
end of pressure-test (date/time): A1 2 ' 90 4 Z ' 00 /'/1 s M 5
Druck beim Ende der Druckprobe: 3
13 test final pressure: ‘7 & b ar 7 9 b Qpr 406 b(Qt‘
Sachkundige Person:
i expert: S P RECHER SORE CHER Qo ECHER
Unterschrift: {
15 Gnatarer W W W
erstellt / bearbeltet: gepriift / freigegeben:
created/ edited checked/ approved

Julia Wippel, 21.05.2025

Andreas Schwab, 21.05.2025

Version: 08.13
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Zuriick zu: Ubersicht Inhaltsverzeichnis 1

o

9.1 NK Hochdruckschalter/ NK high pressure switches

Projekt / praject; PJ26-0028
Kunde / customer Alr Liquide
Anlage / system: PJ26-0028-01
Type / type: Eagle 90
Tag Nummer Auslésedruck
Tag number trigger pressure
AS5PSA50O 476, 5 bay
5 PSATO A5, 3 baxr
45 PS490 115, 6 by,

3108 2¢C

L
Sachkundige®erson Unterschrift = Datum
qualified Person sfgnature date
erstellt / bearbeitet: gepriift / freigegeben:
created/ edited checked/ approved

Julia Wippel, 21,05.2025

Andreas Schwab, 21.05.2025

Version: 08.13
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PAWO001 Druckprifung / Vorbereitende MaRnahmen

1.  Kontrolle der Priifdruckvorgabe(n)

2.  Bereitstellung aller erforderlicher Hilfsmittel
a.  Prifmedium (Stickstoff/ Wasser) in ausreichender Menge
b.  Priifmanometer (Messbereich: 2-facher Priifdruck)
c. Sicherheitsventile (1,15/1,2 x PS)

3.  Ersatz der Sicherheitsventile durch Blindstopfen
4.  Visuelle Priifung der Anlage
a. 100 % Kontrolle der eingesetzten Bauteile auf die erforderliche Druckfestigkeit
b. 100 % Sichtpriifung aller Verbindungen
[ 100% Kontrolle aller Schraubverbindungen
d.  Prifung auf bestehende Beschadigungen
5. Einstellung der Absperreinrichtungen zur Einrichtung eines Druckprifkreises.
6.  Druckseitiges Absperren des Verdichters bei Priifung des HD-Verdichterkreises
Absicherung des Priifbereiches durch Warntafeln , Achtung Druckpriifung, betreten verboten”
sowie Abschirmungstafeln.

Bei mehreren Priifabschnitten ist die Priiffungen entsprechend den Prifdriicken, beginnend mit dem
Niedrigsten, auszufiihren.

Priifablauf (je Priifabschnitt)
(Wird eine elektronische Aufzeichnung durchgefiihrt entfallen Punkte 10-13)

LMRA (last minute risk analysis)

Zusammenschluss der Priifeinrichtungen mit dem Druckpriifkreises

Fullen des Druckpriifkreises

Warte auf Temperaturausgleich zwischen Medium-Temperatur und
Bauteil-/Rohrleitungstemperatur.

5 Fullen des Druckprifkreises auf 50 % des geforderten Priifdrucks

6 Kontrolle des Druckpriifkreises auf Dichthelt (Gehor, Ruckgang des Priifdruckes)

7. Erhdhung des Priifdruckes in Stufen von ca. 10 % bis zum Erreichen des geforderten Priifdrucks.
8

9

n2 i A

Fiillventil schlieRen

- Vermerk des Prifdruckes und der Uhrzeit (Beginn der Haltezeit) am Priifprotokoll
10. Haltezeit 30 min

11, vermerk des Priifdruckes und der Uhrzeit (Ende der Haltezeit) am Priifprotokoll
12.  Absenken des Priifdruckes auf 50% des zulissigen Betriebsdruck
13.  Sichtpriifung auf Verformungen des Druckpriifkreises

Priifablauf fiir jeden Druckpriifkreis wiederholen.

Nach erfolgter Druckpriifung aller Druckpriifkreis kann mit der Dichtheitspriifung

fortgefahren werden,
erstellt / bearbeitet: gepriift / freigegeben:
created/ edited checked/ approved

Julia Wippel, 21.05.2025 Andreas Schwab, 21.05.2025 Version: 08.13
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9.0 Druckfestigkeitsprufung / pressure strength test

Projekt / project: PJ26-0028
Kunde / customer Air Liquide
Anlage / system: PJ26-0028-01
Type / type: Eagle 90
Druckfestigkeitsprifung / pressure strength test 1,1 X PS
1 Herstellers Kélte- und Systemtechnik
manufacturer:
2 Kaltemuttelkrt.als: Cireuit 15
refrigerant clrcuit:
3 Kaltemittel: R744
refrigerant:
4 Anlagenabschnitt: Niederdruck Mitteldruck Hochdruck
part of the refrigeratlon system: low pressure middle pressure high pressure
5 max. zul.'B.etnebsdr.uck [bard]): 90 90 120
max. permissible operating pressure [barg]:
6 Prifdruck [bari]: 99 99 132
test pressure [barg]:
Priiffmedium: ; ;
7 test medlium: Stickstoff / nitrogen
8 Priifnorm / Prazisonsklasse: EN378/6.3.2
test standard / precision class: EN 14276-2 Anhang C
Messmittel - Nummer:
I measuring equipment number: ‘D przS Dpéwzs D Péw‘z.s
Elektr. Aufzeichnung & Ausdruck beigelegt:
JA JA El JA IN
94 Electronic recording & hardcopy attached: . O] wein 0 ) New L] B N
21.08.2026 | 24.68.2026 | 17.€8. 2026
Beginn der Druckprobe (Datum/Uhrzeit); U- :
10 begining of pressure test (date/time): AU 1o AU:10 4’\ 18] :
Druck bei Beginn der Drukprobe:
i test starting pressure: 9 9 ba\ﬂ 9 9 b&r 432 bcﬂr
271.08.2026 |27.©8.2026 | 27.02.2026
12 Ende der Druckprobe (Datum/Uhrzeit): ]
end of pressure test (date/time): A"‘ 3“0 14 L{O 4 A 30
Druck beim Ende der Druckprobe:
43 test final pressure: 99 b@r 9-9 ‘961"‘ 432 b&r
Sachkundige Person: s 2
18, lopar SPRECHER ConrecHeR | SPRECHER
15 |Unterschrift: W . W Y
signature: W
erstelit / bearbeitet: gepriift / freigegeben: /
created/ edited checked/ approved

Julia Wippel, 21.05.2025 Andreas Schwab, 21,05,2025 Version; 08.13
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